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Herausforderungen

Einzigartigkeit der Bergbaubetriebe

Wir haben
ein Problem.
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Machbarkeitsstudie |

= Site Survey im Tagebau Im Hochfeld in Herzogenrath

= ,,Einfach mal Messen®: 1h Aufbau — 4h Messungen — 1h Abbau

= Vorhandene Tagebau-Infrastruktur fir Montage genutzt

= Die Ergebnisse liefern Planungssicherheit flr zuktnftigen Use Cases
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Machbarkeitsstudie Il

RSRP: -91 dBm
SINR: 21 dB
DL: 583 Mbit/s
UL: 27 Mbit/s

Ping: 19 ms

RSRP: -94 dBm
SINR: 27 dB
DL: 504 Mbit/s
UL: 30 Mbit's
Ping: 21 ms

RSRP: -107 dBm
~ SINR: 18 dB
~ DL: 391 Mbit/s
UL: 11 Mbit/s

. - Ping: 16 ms
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= Die Ergebnisse liefern:

= Belastbarkeit: Echte Werte
aus einer realen Umgebung

= Planungssicherheit:
Messungen zeigen das
Minimum des Mdglichen

= Verbesserungspotential:
Die Messung wurde ohne
Netzoptimierung durch-
gefihrt

» Herausforderung im Bergbau:
» Umgebung verandert sich
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Projekt ,,ELMAR": Autonomes Fahren im Bergbau
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Innovative
Datenaufnahme,
-Ubertragung und

-auswertung
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Chancen: Autonomer Rohstofftransport Im Deutschen Bergbau

Ca. 3000 Tagebaue und 30 Bergwerke

%

650 Mio. t/a Rohstoffgewinnung

Ca. 1/3 der Gesamtkosten sind
Energiekosten; 40 % davon fur Transport

Kies, Sand und Keramikindustrie in
Deutschland: 18,5 Mio. t/a CO2

Hauptsachliches Kommunikationsmittel:
Walkie Talkie

Source : BGR, Statista
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Vielen Dank
fur IThre Aufmerksamkeit

Sebastian Wiele Kai Mauckner
Oberingenieur 5G Ingenieur
AMT, RWTH Aachen m3connect GmbH

Web: www.amt.rwth-aachen.de/ Web: www.m3connect.de
E-Mail: swiele@amt.rwth-aachen.de E-Mail: k.mauckner@m3connect.de
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